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Original models, of plaster are obtained from 
impressions of the dentition of the upper and 
lower jaws of a patient with malocclusion. The 
teeth are then separated from the base of the 
models and reset in wax to a normal occlusion. 
The realigned teeth are fixed in place with wax, 
and impressions of the upper and lower models 
are taken to duplicate the rearranged models, 
forming working models made of plaster. The 
working models are mounted on an anatomic 
dental articulator and a wax occluding model is 
constructed of the new occlusion to cover both 
upper and lower arches. The working upper and 
lower models, together with the wax occluding 
model are buried in plaster in a split cast. The 
wax occluding model in the split cast is heated 
and the wax is melted and discharged out of the 
cast. Silicone resin is then placed into the 
impression of the occluding model and cured. 




Data supplied from the esp@cenet database - Worldwide 



htto://v3.esDacenet.com/textdoc?DB=EPODOC&IDX=ES463897&F=0 



8/14/2005 



MIN1S1ERI0 DE INDIUM Y ENERGU 

Reglilro i« lo Proptedod tj)duilifo| t 




6 ES 



4 


!o367j 


r 


ffCQHA OK tRKSCNTAOON 



©Al 



ESPAflA 



PATENTE DE INVENCIONConoodido el R^Btro de acuerdo 

1 con los dao* <ue flgursn on la pre- 
sents dC6crlpci6n y segOn el con- 



{j^ rmomoAOcat 










51-132323 


5 Rovlembre 1*976 


JAPON 





(Zj) fCCKA DK PUWJCJDAO 




@ PATINTB DK LA QUK CK DfVIKtOMAMA 









@TITULO DK LA MVKJCCION 

upBOCEDIMIENIO PARA EL TRATAKIKOTO COHPLETO SB Id MAMCHTSION DEN 
SAL Y DISF03IIITO OBI0D0N0IC0 DE BESINA DE SIHCONA PAHA EFEC3HJAR 
DICHO PROCEDBEIEOTOS 



(rj) •OUOTANTK <■> 

D» RZIO S0Y3fflIB0 t d* naolonalidad aorteamexicana* 



DOMIOIUO DEL aOUOTAMTK 



1120? Backwoofi lane . 
ROCmXLB, HABXLJHI) (B.S,A.)< 



Q INVKNTOA IUI 

Osama loahii* 



@ titvlar an 



0 



D» Pranclsco GAB0XA CABHEHIZO* 



S/Ref«* A-3077 
N/Ref«* 33.503/AV. 



imUCESS COMO PRIM BRA PAOtNA OB LA HKMORIA 




EI tratamiento ortodiapicio convencional es realiza- 
do con ayuda de bandas mfrtalicas proviatas do un enganche rea 
lizado para adaptarse a los dientes y bo fija a loa dientes - 
con ayuda de cemento* y se hace pasar oxt alambre metSlico a - 

5» trav6s de las mlsmas para desplazar los dientes* En este caso 
la fuerza correctors (esfuerzo para desplazar los dientes) — 
utilize principalinente las fUerzas eldsticaa del alambre metd 
lico mismo* y es usado en general ampliamente como dispositi- 
ve de tratamiento ortoddncico« 

t0# Ho obstante, en el tratamiento ortod<Jncico usando - 

esta t6cnica de bandas mriltiples con el curvado del alambre - 
metaiico en f ormas complicadas, se ha reconoeido que se $r£Ci 
aan enormes cantidades de energCa y habilidad as! como largos 
periodos de educacidn* Igoalmente* tal tratamiento no sdlo oca 

15. siona molestias al paclente t sine que ademfis presents otros - 
problemas tales como los dientes cariades o descalcificados o 
la enfermedad periodontal resultants de la adherencia de par* 
ticulas de los aliment os a los dientes durante el tratamiento 
ortoddncioo y r adem£s* los gastos suben enormemente* 

20. La presente invencidn ha side concebida con vistas 

a fabricar un dispositive de tratamiento ortodrfneioo por el - 
que pueda tratarse de manera simple una maloolusitfn utilizan- 
do la fuerza elfistica de las resinas de silioona como fuerza 
funcional en vez de alambre metfilico empleadb en la actual!- 

25% dad, y dado que es fdoilmente separable, no produce molestia 
alguna al paciente* haoiendo poaible la realizaeidn del trata 
miento ortoddncico mediant e su uso en la bora de acostarse y 
en las horas en que se permanece deapiorto segdn sea necesa- 
rio« 

30* Frimeramente, es neoesarlo selecoionar un material 



elastic© de alto pea© molecular qua eatlsfaga auficient amen- 
ta lao especialea y aeverae condicionea del tratamiento In- 
traoral* loa aolicitantea nan deacubierto que laa reainaa do 
aillcona eon on material Blaetico apreplado para el trata— • 

5,. miento ortoddnoido que alcanzan loa mejoraa raaultadoa deade 
el punto de vista- dA eatudio oientificot de ingenieria y - 
olinl co, £ aaber,. el materiial ha aldo reeonoeido eatar pro- 
viato d© ©alidad ©ientifica y de Ingenieria de manera que - 
no ae deteriora au elaatieldad nientraa peraaneee en la bo- 

10, ca# tiene un eafuerz© de rotura aufielente* y no ae deforaa 
durante largoa periodoa de tiempo debldo a la fuerea ejeroi 
da durante el tratamiento* Debido a ©etas import antea pso-r^ 
piedades, el diapoaitivo de tratamient© da la preoente ln^- 
verieidn puede aer uaado para tratar paeientea deade laS* eta 

15« paa inioialea naata la terminaoidn del tratamiento* 

Igualmeate, cambiand© la poreidn endureeedora de 
laa reainaa de silicona y oatalizadoree y la mezela de 3.os> 
mi boo a* se puede modificar libremente la dureza de la reei- 
na de aillcona noldeada* Se pueden proporoionar ruarzaa com 

20» prendidaa entre una fuerza ligera y una fuerza iuerte lo. — 
que reeulta ventajoao deade el punto de vista olinieo* EL - 
diapositivo mantiene un alto grade de trsnaparencia Bin to- 
ner aabor ni olort y ©b preparado a partir de una aomposi— 
oidn que no causa dado el euerp© namano^ Bataa propiedadea 

25* no pueden ser halladaa en otroa materialea d© cauoho* 

Adamas de la reaina de silicone* laa reainaa de - 
poliuretano tienen onaa propiedadea aeaaiblsemente aimilareB 
a laa meneionadaa oaa erriba* pero laa r reainaa de aillcona 
preBentan veatajaa adioionales talea coma on tiempo de eia- 

30« "boracidn de enduraoido maa corto en comparaoidn con la real 




i. 
'•' 

na de poliuretano, 7 el prooeso de* fabrioaoidn puede ear — 
realizado faei2iaente f 7 por conaiguiente.se reoonoco una — 
marcada . dlf erencla antra las do a resinas* Ademds, cuando ae 
uea resinas de poliuretano para preparar dlspooitivos simi- 
5* lares* tales resinas so destruyen w la fcoca del paoiente 7 
no son transparent es* Por consiguiente* tales dispositivos 
sdlo son osados durante las etapas finales del tratamlento 
7 no paeden ser^empleados desde la fas a inicial* 

En aoasecueneia*, los solioitantes han descubierto 
10« que el dispositivo de tratamlento de la presents tnvencidn 
fabrloado con resinas do silicons desde la primera vez* pro 
poroiona un medio de tratamlento de un paciente desde elctf 
. mlenzo hasta la terminacidn* Hasta la preseute* ello sdlo>~ 
. ha side posIKLe mediant e el procedimiento conooido que oti? 
15* liza Dandas mat&icaa* * - 

la presents invencidn estd deatlnada a proporcia- 
nar un dispositivo de tratamlento ortodrfncido 7 «a mfttodo /- 
de fabricacidn* q*& utiliza por fin las oaraet exist icaa de- 
la resina de silicons mencionada m&s arrtba* 
20« • la figura t es una vista oolusal de un modelo- prl 

gf.nal con maloclusidn* 

La figura 2 es un alzado de. varlos dientes separa 
dos del modelo de la figura 1* 

La figura 3 es una vista oclusal de un modelo o*b- 
25- tenido por reordenaoidn en csra de los dientes del modelo - 
original para una oclusldn normal* 

La figura 4 es una vista oclusal del dispositivo 
de tratamlento ortoddncico completo* \ * 

La figura 5 es un alzado frontal del dispositivo 
30* de tratamlento ortoddnolco* 




£a figure 6 es una vista en seooidn transversal ~ 
tomada a lo largo do la llnea de la figara 5* 

- la figura 7 ea ana vista en aeeeidn transversal - 
de frente de la seooidn transversal tomada a lo largo de — - 

5* ana llnea VII-7II de la figura 4# 

La figura 8 ea una vista de eomparaeidn relative 
a antes y despute del tratamiento ortoddncieo* eorrespon— 
diendo la figura 8a a antes del tratamiento y la figura 8B 
a despads del mismo* . 

to% Ea figura 9 muestra la primera realizaeidn de la 

• presente invenoidn r mostrando 9A una vista da Areata de la 
oondioidn en quo se separa un vaoiado partido (9)* mien*:^: 
tras que 9B rapresenta una viata en seocidn transversal "daT 
f rente de la oondioidn en que se liana, oon resina de sllice 

15. na el vaoiado partido* y 90 muestra-una vista en aeceidn — 
transversal de frente de la oondioidn en que eon unidas las 
proporciones separadaa del vaoiado partido* 

la figura 10 muestra una segunda realizaoida die * 
la presente lnvenoidn* mostrando tQA una vista superior de 

20* un artioulador anatdmloo t mientraa que 10B muestra una vts^ 
ta de oostado de la oondioidn en qua ea fundido y desearga- 
do el material do plaea de oera neoeaario para fijar loa mo 
delos da yeso superior e inferior* y. 100 muestra una viata 
de oostado de la oondioidn en que la reo±Aa do oilioona ea 

25 ♦ puesta en oonteoto a presidn aotee la auperfloie do modelo 
de trabajo para pro duclr el dispositive de tratamiento orfco 
ddneiSo* y 10D muestra una vista en seooidn transversal to- 
mada a lo largo de la llnea X-X do la figura 101* 

La presente lnvendidn es relativa a on primer n&to 

30« do de f abrioaoldn do un diopositivo de tratamiento ortoddnoi 



oo de resina do silicons que consists en (a) preparer mode- 
los de yew de lai naadltolae superior e inferior de un .pa- 
eienta inoiuyendo los dieates que presentaa. malocusidn* (b) 
determinable relaeida efirrtrica oatre los dieates superio— 

5* - res einferiores del psoiente mediant e la toma de una lmpre - 
aidn, en cera* (c> ttooar una transferencia del arco de la oa 
xa de los dieates superiors* del paclente para estableoer - 
la relaoidn da la mandibula superior con la cabesay la ca- 
ra* (d) colocar el apco de la cara en un artioulador anatd- 

10« mice* <e) dispone? £os jaodelos superior e inferior del paso - 

(a) en el artioulador anat&nioo usando el arco de la cara y 
la lmpresida en cera del paso (b) para reproducer la relarr 
citfn exist enta antra las m&idibulas superior e inferior efcl 
pacieate y fijarlos modelos eayeso de tal no do que b^a* 

15* unan los modelos al artioulador, (f) retirar los dleatea-.d* 
los modules y realinear los dientea ea cera para la ocluaisfn 
normal^ (g) d^plioar la ocu^usidn normal de: los modelos cqa^ 

un material duplicator para formar impresioaes negatives^ 

' - • * - 

(b) formar mdeloa de.yeso positivoa a partir de lae lmpre- 
20* sioaes &egativas|x, (i) abyir el articuladcr para formar ap. - 

eapacio- dfc 3 * 5- ma ant «e el borde incisor superior a iafe- 
rior*. (J) ecbar <jera en el eapacio para obtener una impra— 
si6a de loa/dientes superiores e inferiores en oclusldn nor 
mgl* (Is) poner los dientes de lo* modelos da yeso superlores 

25, e inferior^ del paso (b j dentro de la impresida de cera driL 
paso {i% cnbrir la combinaatdn resultants del paso (Is) 
con. cera deb tal mode: que la cera teaga eustaaeialmento la - 
misma forma, y espespr que. el dispositive da tratamientc de 
reslna de silicons* (m) moldear la combinacidn del modelo *• 

30» cubierto de cera del paso (1) en un vapiado partido* (n) so^ 



6- 

meter el vaeiado partido que contiene *1 modelo eufcierto de 
cera aX calor on csntidad suficiente para fundir la oera y 
prodttoir an vaoio. <o) retirar la oera, (p) Ileaar «1 vaolo 
con resina de .silicon* y curar la resina* y (4) retirar el 

5« diapositivo de tratamiento de resina de silicona* 

Ea invencidix .ee tambifia relative a on oegundo m$- 
todo para prodaoir el dispositlvo de tratamiento. ortoddnci- 
co de resina da silicona repitienda sustanoialmente loa pa- 
soa (a)-(h) espuestos. aaterloment* incloyendo loa pasos adi 

TO. oionalee eonoisteatea en? (i) retirar 4ba modcios da oexa - 
del artioulaao* y sustituirloa por los nodelcs da yeso del 
paao (h) a la ves qua se mantiena la misna relaeidn. entree.- 
las mandffculaa superior e inferior* (J} alolr el arfcioul*". 
dor para f oroar on aapacio de 3 a 5 ini:entr* el Twrde inal- 

15* aor superior a inferior* (lc) fozmar reaina de silicona *fcr* 
moouraWLe alredodor de loa dientea soperiores e inferior** 
y curar la resina y (1) retlrar el dispositive de tratamiea 
to resultants* 

Si Men puede usarse cuaitydera da loa prooedi— j 

20* mientoa anteriormente ldentlfioados para f&bricar el diapo? 
sitivo de tratamiento ortoddnoioo .de la presents invenoidn f 
se prefiere el pxlmer m4todo ya que proportions *1 medio de 
tttilisacidn da la presidn adeattfcda para eapajar la reaina de 
silicona dentro da cada hendidura que xodea a loa dientes y 

25* el dispositive da tratamiento resultante. faellita ana dupii 
caoidn adeAuada do loa dientea del paolente en oclusidn nor 
. oal # 

la presents invenoida. as realizada en on proceao 
que emplea I08 pasos siguientes* 
30 # (a) preparar modelos da yeso da laa maadlfculaa su 




7. 

parlor e inferior do un paoionte incluyendo los dientes que 
present aa maloclusidn# 

Se toma una impresidn do los dientes superiores e 
inferiores del paciente aal oomo del tejido circundante us an 
5 # do un material duplicador para obtener una impresidn negati 
va» Se retira el materiel duplicador de los dientes 7 se for 
ma un vaolo en el material ^ Se vierte yeso dentro del vaoio 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso posi^ 
tivo de los dientes superiores e inferiores del paciente. 
10v (b) Determlnar la relacidn c6ntrica entre los - ~ 

dientes superiores e inferiores del paciente mediants la to 
ma de una impresidn de cera* 

Se dispone cera entre los dientes superiores e J in 
feriores del paciente para obtener ana Impresidn del bocad& 
15* para determlnar la relacidn odntrloa de los dientes supdvlo; 
res e inferiores • Beta impresidn de cera es usada posterior 
mente en el proceso para alinear correctamente los modelos^ 
de yeso superior e inferior preparados en el paso (a)* * " 
(o) lomar una transferencia del arco de la cara - 
20« de los dientes superiores del paciente para establecer y. re 
producir la relaoidn exist ente entre la mandlbula superior 
con la cabeza y la cara* 

Se usa un arco de la cera para tomar una impresidn 
en cera de los dientes superiores del paQiente para reprodu 
25* cir la relacidn eadstente entre la mandlbula superior con - 
la cabesa y la cara* Este paso results vital para el proce- 
80 de la invencidng ya que propordona el dnioo medio para 
reproducir correctamente la relaoidn final de las mandibu- 
las superior e inferior del paciente y este procedimiento - 
30* sirve de base para alinear correctamente los modelos de ye- 




8. 

so a partir do los ouales hey q*« preparar ol dispositiv© - 
do tratamient© ©rtoddaoico. EL dispositive debe toner la — 
misma relacida entro la mandibula superior e inferior que - 
las dol paeiente do tal mod© que. cuando se uaa el disposi- 
5, .tivo f la relacidn do los dientes ae ajuste adeouadamente en- 
el. dispositive para liaoer que se muevan loo dientes hacia - 
la oolusidn no«nal# 

(d) Colocar el arc© de la care en on articulator 

.aaatdmieo* 

10. El aroo de la oara con la impresidn en cera de — 

loa dientes superstores del pacieate se acopla con un articu 
lador anatdmioo para all™"!* eorrectamaate loa modelos d»;r 
yeso superior e inferior* 

(e) Colocar loa modelos superior e inferior del- ~ 
15. paso (a) en el articulador anatdmic© usaado el aroo de la - 

oara y el booado do ©era del paso (b) para reproduoir la, re 
laoidn extstente entre las mandibulas superior e inferior ~ 
del pacieate y fijar los modelos en yeso de tal mode que .se 
unaa loa mismos con el articulador* * . 0 

20. Bate procedimiento es realised© coloeando los*- - 

dientes del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la impresidn de cera del arco de la oara que ae ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeso encima del mo- 
delo superior y se le empuja contra la parte superior del - 

25 * artioulador permitidndolie seoarse# haoiend© asi que el mode 
1© superior se una a la parte auperier del articulador* Una 
ves que se ha seoado el yeso> se retira del articulador el 
arco de la oara* El model© superior ha aid© colooado ahora 
en el articulador en la misma relaoidn que la posloidn natu 

30. ral de los dientes y mandibulas superloree del paeiente. 




9v. 

la impreaidn del bocado en oera preparada en el - 
paso (b) se eoloca sobre loa dientea del modelo superior y 
se pega o una* EL modelo de yeao Inferior del paso (a) so 
inserta dentro da la porcidn Inferior de la Impresidn de — 

5* oera que estd unlda con el modelo superior* Se vierte yeso 
aobra la euperflcie del modelo inferior y se olerra el ar- 
tioulador y se deja seoar el yeso de tal modo que el modelo 
Inferior quede unido eon el articulador* 

-Hasta esta punto del prooeso de la inveneidn* los 

10 » modelos de yeso aaperior a inferior han side unidos con el 
articul^dor de tal modo que se eatablezea una reproduccidn 
exacta da la relacidn existente entre las mandlbulaa y divert 
tea del paeieate* mm f m 

(f ) Retirar loa dientee de loa modelos y realinoar 
15 > los dientea en oera para la oclusidn normals f o j 

loa dientea da yeso son retirados individualmeaie 
del modelo de yeso por medio de una sierra de cuchllla delgi 
da* Deepuie se eeba material de cera sobre la base da loa; *r 
modelos de yeso de loa que se ian ratirado los dientea iiidi 

20* vidnalea y se colocan los dientea en la Cera ■ ordenfindolos en 
oclusidn normal* En eate punto * los modeloa superior e inf e 
ilor tienen loa dientea. colocados de tal modo que el dispo- 
sitlve de tratandento ortoddncico de reslna de sllicona a - 
fabxicar medlante el prooeso de la invencidn desplace los - 

25* dientea a la po^ioirfn f ormada por loa modelos de cera* 

(g) Euplicar la oclusidn noxmal de los modelos con 
un material duplicador para formar impresiones negatives* 

' Se forma un material duplicador alrededor de los 
modeloa de c^ra para formar impresionea negatives an oclu~ 
30* sidn normal*/ Se retira el material de loa modelos y las im- 




10. 

presiones muestran los vaelos de los dientes en oclusidn — ■ 
normal* 

(h) , Formar modeloa de yeeo poaitivoB a partlr de 
la impresidn negativa. 
5 # w se vierte yeso en los varfos de la impresidn nega 

tiTO para preparer modaloa de yeso positives que muestran - 
la posicidn de los dientes del paclente deapufis del trata— • 
miento con el dispositive de trat&oiento ortoddnoico fafcri- 
cado por ol proceao de la inveacirfn* 

10# . (i) Afcrlr el arfciculador para: formar an eapaelo de 

3 a 5 mot entre el borde incisor superior e inferior* 

Se abre el articulador de tal moSo que se foroe^ 
. un eapaoio de 3 a 5 una* praf eriblemeate de 4 nm* eatre eX A 
borde incisor superior e inferior* Bate eapaoio es necesa~* 

15.. rio para formar correotamente el dispositive de trataniefctp 
orfeoddncico en el que la reaina de.sllicona llenard el eejra 
cio eoaprendido eatre lee dientes y euando el paclente mue£ 
de.la re sins durante el tratamiento orfcodtfncice* la fueraa\ 
de mordedura y la reailienoia de la reaina ayudardn a des-* 

20. , plazar los dientes. • - . ! 

(3) Bohar cera en el espacio para obtener una im- 
presidn de los dientes supexiores e inferior** en oclusidn 
normal* 

Sate paso es aeeesarlo para obtener la relaoidn - 
25.. corrects entre los dientes supariores e inferiores. Beta im 
presidn aerd uaada posteriormente para -reemplazar a los mo- 
deloa de cera per los modeloa de yeso del paso (h) en el ar 
ticulador* 

(k) Joner los dientes de los modalos de yeso su|>e 
30. . rior e inferior del paso (h) en las impresiones de cera del 



Loa modeloa do yeso en oclu^idn normal tal como ~ 
eon preparados an el paso (h) son colocados en la impresidn 
da oara obtenida an el paso ($)+ La impreaidn da cera ea em 
5^ pleada para alinear correotamente loa modelos de yeso supe- 
rior e inferior* Esta ooxribinaoidn o montaje ea realizada por 
separado y fuera del articulador* 

(1) Oubrir la comblaacida resultants del paso (k) 
con cera da tal modo qua la cera tent a prdctioamente la mis 
ma foima y eapesor que el dispositive de tratamiento de re- 
sina 4a silicona* 

Sa dispone cera sobre todas las dreas superfici^ 
lea da loa dientas y la poroidn representative del tajldo*— 
de los inodelQa superior e inferior qua inoluye el materials 
15. de cera colocado centre los dientes del paso (k)* EL mateaajaj; 
de cera daberla toner prdoticamento la misma forma y esp&rr 
sor que el diapositivo de tratemiento de resina de silicona 
.que hay que preparer durante el process como se e3*plicarfr ~ 

mas adeleate* ; 
20» £m> Holdear la combinacidn del modelo cubierto., da 

•a * , * 

cera del pasc (1^ en on vaciado partido* 

ia combinaoida preparada en el paso (1) ea ooloca 
da en la mttad inferior de on vaciado patfddo y ee vierte - 
yeao en el vaciado .para cubrtx toda la mitad inferior del - 
25m modelo da combinacida* Se daja secar y andureoer al yeso y 
ea aplioa un medio de aeparaeida sobre la oapa da yeso endu 
recido * 

.Se da la vuelta al vaciado partido y se vierte ye 
.so en el vaciado. y se oierra eate tiltimo de tal mode qua la 
30* poroidn superior «puesta de la oombtnacidn quede empotrada 




totalmeate en el yeso bleado* Jtib* uaarae aofioiente o anti- 
dad da yeso de manera que el niismo cobra toda la auperfieie 
del modelo de eombinacidtt lo que ea puejfto de maniiieato — 
cuando flay* el yeso por fuera del vaciado* Se mairtiene en- 
5 # toncea el vaolado apretado y so deja aeca* el yeso* 

(n) Someter el vaolado partido que contiene el w 
delo cuhlertp de cera a on oalor.suficiente para fundir la 
cara y proanclr un vaelo* 

lode «1 rWado pertldo qttft contiene el roodelo — 
1-0# preparaflo en el paso (») ea calentado SinpaxsX&aSolo por — 
ejemplo en agua hirviendo durante on tiempo eufioiente para 
findlr la cera* 

(o) Betirar la eerai 

Se abre el vaeiado parfctd^y ae retira la cera— 
15. fundi da dejando on vaeio alradedor de les dlentea y el 

do del modelo de yeso lncluyendo el espacio comprendido Wr+ 
tre loa dlentea aapexiore^ e inferlores* a 
(p) lienor el vaclo con realna da ailloona teimo- 
curalDle y carar la reeina* ; 
20* Se echa an material de realna de ellicona WLando ; 

dentro del vacio en cantidadea aufloientea para Uenar com- 
laotamante el mlamoi 3e cierra el vaclado fttertemente de — 
tal mo do que el material de realna llene completameate cual 
quier eapacio y hendidura y el material en exoeeo CLulrd ~ 
25* por fuera del vacloi EL vaciado partldo es sometido eaton— 
cea al calor por ejemplo en agua hirviendo durante un perfo 
do de eproad#ademeata 40 minutos para ourar el material de 
realna de sillcona* 

(q) fietlror el diapositlvo da tratamlento de real 

30* na de silicona« 




El vaolaao partldo es retiraaa, enfrtado, abierto 
y el diapositivo de tratamiento ortod<5nciao de resina de si 
lleona resultant e as retirado> 

Como paso final* el dlapositivo de tratamiento re 

5# sultante paede ser recubierto eon una soluoitfn de resina de 
ailioona que eontenga dos resinas de Bilieona diferentea f - 
incluyeado un catalizador, para dar una superfioie lisa, — 
elara e invisible* So mezolan las dos soluolones en una re- 
laeidn de aprorfmadamente 10 a 1* EL pro cedimi onto descrito 

10* afifl arrlba es el mfrtodo preferido* ya que el dispositive de 
tratamiento es fabrlcado como resultado de la utilizaoidn 
de on vaeiado partido para; empujar la resina de silicons, *~ 
dentro de cada espaoio y hand! dura del vacio del modelo *to" 
yeso* 

15* En una segunda realizacidn de la invenoidn* *k*r$ 

emplea on proceso similar* oon la ezeepcidn de que sdlo &o 
replte los pasos (a) a (h) del proceso anterior* Se ejects 
la segunda realizaoidn mediants los pasos sigulentest • *\ 

(a) Braparar modelos de yeso de la a6ndibula <s rf upj» 
20* rior e inferior del paoiente lnoluyendo los dientes queers 

sentan malooluaidn* 

' Se toma una impresitfn de los dientes superiores e 
inferiores del paoiente asl como del tejido circundante as an 
do un material duplicador para obtener una imp*esi<5n negati 
25. va* Se retira el material duplicador de los dientes y se for 
ma un vaclo en el material* Se vierte yeso dentro del vaclo 
de la impresidn negativa para obtener un molde de yeso ppsi 
tivo de los dientes superiores e Inferiores del paoiente* 

(b) Determiner la relaoidn cdntrica entre los — 
jq^ dientes superiores e inferiores del paoiente mediant e la to 
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ma de una Impreeidn da cera* 

So dispone cera entre los dientes snperiores e In 
f eriores del paeienta para obtener ana impresldn del bocado 
para determiner la relacidn c6ntrloa da los dlentes snperio 
5» res e inf eriores, Bata impresidn da cera ea usada posterior 
mente en el proceso para allnear correstamente los moldea 
de yeso superior e inferior preparadoe en el paso (fe£)* 

(c) Tomsr una transferencia del arco da la oara de 
los dlentes saperiores del paciente para eetablacer y repxo 

10* duclr la relaeitfn existente entre let maridlbula superior con 
la cabeza y la oara* 

Se usa un arco de la cara para tomar una impre^^ 
si<5n en cera da los dlentes superlores del paciente para*^ 
producir la relaoidn ezlstente entre la mandibula superior^ 

15* con la cabeza y la cara* Bate paeo as vital para el proviso; 
de la lnvencidn». ya qua proporoiona el dnico medio para re*- 
prodacir correctamente la relaoidn final da las jnandlbulaa-, 
superior e inferior del paeienta y este procedimiento sixyfe 
de base para alinear correctamente los mo deles de yeso a **f 

20 • partir da los ouales hay que preparer el dispositivo de >tra 
tamiento ortoddncico* SI dispositivo deba tener la misma re 
laoldn antra la mandibula superior a inferior que las del *» 
paciente de tal mo do que* cuando se usa el dispositive* la 
relacidn de los dlentes se ajuste adecuadameate en el dls— 

25* positive para hacer que se muevan los dlentes haoia la oolu 
sidn normals 

(d) Colooar el arco de la cara en un articulador 

anatdmico* 

EL arco de la oara con la impresidn en cera da — 
30* loa dlentes superlores del paciente se aoopla con un.articu 




lador anaWmiee para slinear correot ament e los modelos do — 
yeso euparior a inferior* 

<e) Oolocar los aodeioa superior e inferior del - 
paso (a) en el articulador anattfmico usaado el arco de la - 
5+ oara 7 el bocado. de cera del paso (b) para reprodacir la re 
lacidn aadateate entra laa mandibulaa auperior a inferior - 
del paciente y fijsr loa joodelos en yeso da tal mo do que ee 
nnan loa alamos con el articulador* 

Bate procedimieato ee realizadb coloeando loa - - 

10* dientea del modelo de yeso superior preparado en el paso — 
(a) en la Impresltfn de cera del arco da la cara que ee ha - 
unido al articulador anatdmico* Se pone yeeo encima del\n*pr 
delo auperior y ee le empuja contra 1* parte superior de3f- 
articulador permitiifidole seoarsei haciendo aal qua el ao-da 

t5» lo superior se una a la parte superior del articulador^^ 
vez que ae ha secado el yeso* ae retira del artioulador *el 
arco de la cara* EL modelo superior ha sido oolooado ahora 
en el .articulador en la miema relacidn que la posicidn <nata 
ral de loa dientea y maadfbulaa superiores del paciente* * 

20* La impresidn del bocado en cera preparada en * 

paso (b) ae coloca sobre los dientea del modelo superior y 
ae pega o une* 21 modelo de yeso inferior del paso (a) ae - 
lnaerta dentro da la poroida Inferior da la impresidn de ce 
ra que eatd unida con el modelo superior* Se vlerte yeso so 

25. bra la- auporficla del modelo inferior y sa oierra el artlcu 
lador y ae de ja aecar el yeso da 'tal mode qua el modelo in- 
ferior que.da unido con el articulador**. .. 

* ' . Eaata eata punto del proceso de la.invencidn f los 
modelos da yeso superior e inferior han sido unldoa con el 

3Q» articulador da tal modo que ae haya establecido una repro— 
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dnoeidn exacta de la ralaeidn exLstente entre las mandfbu— 
las y dientes del paciente. 

(f ) Retirar los dientes da los modelos y reali— 
near los dientes en oera para la oolusidn normal* 
5 # ios dientes de yeso son retiradoa individualment a 

del modelo de yeso por medio de ana sierra de ouebilla del* 
gada« Despu6s se echa material de oera flobre la base de los 
modelos de yeso de los que se ban retirado los dientes indi 

viduales y se coiocan los dientes an la oera ordendndolos - 

* 

i0 4 en oclusidn normal* En esie punto* los modelos superior a - 
inferior tienen los dientes oolooados de tal mbdo que el — 
dispositivo de tratamiento orioddnoico de resina de siliadtia 
a fabricar mediante el proooso da la inveneldn deaplsce 
los dientes a la posicidn foxmada por los modelos de cera*< 

15„. (g) Saplioar la oclualdn normal de los modeloo -r? 

con un material doplicador para foxmar impresiones negate-*- 
vast « 

Se forma un material duplieador alrodedor de los*, 
modelos de oera para formar impresiones negativas en oolu-f 

20* sidn normal* Se retira el matorial de los modelos y las*im~ 
presiones mnestran los vac los de los dientes. en oclusidn ~ 
normal* 

(h) Fonnar modelos de yeso positives a partir de 
la impresidn negatlva* 

25w Se vierte yeso en los vaoios de la impresidn nega 

tiva para preparer modelos de yeso positives que Questran la 
posicidn de los dientes del paciente dospute ael tratamiento 
con el dispositivo de tratamiento ortoddnoico fabrlcado por 
el proceso da la invenoldn* 

30*> (i) Retirar los modelos de oera del articulador y 
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sustituirlos por loa modelos de yeso del paao (h) a la — 
vez qae se mantiene la ndema relaoidn entre las mandibulas 
superior 0 inferior* 

£08 modelos de yeso dupllcados que Iian aido pre— 

5« parados en el paso (h) se montsn sobre el articulador de — ► 
acuerdo con loa aiguiente pasos* 

(1) Se retira el modelo de cera superior del arfci 
culador y se coloca y dispone el modelo de yeso oaperlor so 
bre el xsodelo de cera Inferior de tal mo da qae el modelo de 

10« yeso mantenga eaaotamente la misma relacidn oon el modelo - 
de cera inferior que el modelo de cera superior que so ha - 
retirado* En este panto* el Sodelo superior se fabrlca «x*^ 
yeso y el modelo inferior tiene loa dientes colocados de^e; 
ra* 

15 # (2) Se vierte yeso sobro la parte superior del-jnor 

delo superior de yeso y se cierra el articulador de tal mo- 
do que* cusndo se seca el yeso* el modelo de yeso superior, 
quede unldo al srfcioulador* '* V. 

<3) Se retira el modelo de cera Inferior del art! 

20* culador y se sustituye por el modelo de yeso Inferior del * 
paso (lx) coloeando y poBioionando el modelo de yeso inferior 
en aHneaaiento con el modelo superior unldo ahora al articu 
lador del modo que ha sldo descrito mfis srriba* Se viert© - 
entonces yeso eobra la superficie del modelo de yeso infe— 

25. rlor* so cierra el articulador y ana vess seoado el yeso, el 
modelo inferior quads unldo al articulador* 

(J) Abrir el articulador para former un espaoio - 
de 3 a 5 ma' entre el borde incisor superior y el inferiors 
De nuevo* este espaoio es necesarlo para formar - 

30. oorrectamente el dispositivo detratamiento de resina de si 
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licoua que ha aido descrito previamente eh el peso (1) del 
primer procodimianto* 

(k) Formar reslna de silicona termocurable alrede 
dor de. Iob aientea superlorea e inferiorea y curar la reei- 
na# 

la reslna da silicona "blanda es prensada a mano - 
sobre toda lao fireas eaperfioiales de loe dientes, anterio- 
rea 7 posteriores* y antra loa dlentea ouperiores e inferlo, 
res para llenar al aspacio creado ea el paso anterior* la - 
reslna ea modeladaa la forma final del diapositivo de tra- ' 
tamiento rooortando toda el esoeso da materials SL conjunto 
completo.es sometido antoncos al calor dlaponi&ifielo por.w 
ojemplo en agua hirrtendo durante aproxlmadomente 40 ninW^ 
too para curar la reslna* So comprenderd que en cualquiar* «* 
procedimiento de la preaente lnvenoidn* la reslna puede?&er 
corada por calentaraianto a ana teiqporatura de 100 a 130fi<?r<- 
por medio r porcejemplo* de agua hlxvlenda 0 aire call ant e.\ 

(1) Eetirar el dispositive de tratamiento reaulw- 
tante* I 

DeepaSa de curar la reslna* ae enfirfa toda el* con 
junto del modelo de yeeo al que eatd atflloado el material - 
de reslna de silicone* ee abre el artieulador y se retlra - 
del vaciado de yeao el dispositive de tratamiento re suit an- 
te* 

EL dlspo3itivo puede ser reoublerto entonoea con 
la reslna de eilicona da do a component ea que Ha aide deserl 
ta m&a srriba para dar un pro duct 0 final que tiene un aoaba 
do saave# 

Puede emplearae varloe tlpoa de materiales de re- 
8ina do silicona en la preaente invencidn* siempre que loa 
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mispoa tengan las propiedades fisioas correotas para despla 
zar los dientea de un paciente deade la posicidn da maloclu 
sitfn a la oclusidn normal* Las propiedades proporcionadaa - 
por los materialos de resina de sllicona empleados en la pre 

5 # seats, invenoidn incluyen las resigas que son fficilmente en- 
rabies sometiendolas a la aooitfn del calor a ana temperatu- 
ra ra do 100 &k 130SG* no tienen olor r sabor asi Qomo ningfin 
tipo do ingredientes qulmicos que f uesen nocivos para el - 
cuerpot AdeoASf las resinas de la present© invencidn son — 

10* transparent es por lo que puede obsexvarse los dlentes y las 
enolas del paoiente a trav6s del dlspositivo de tratamiento 
durante el tratamlento* -..p.*; 

los materiales de resina de sllicona empleados"pn 
la presents izxveneldn son preparados en una CQmposici<Jn<>quei 

15, oontlene (a) on material a base de resina de sllicona yffrl; 
on catalizador que ineluye un aeeite tal como saceite de alii 
cona* Aunque puede emiaearss vaxlos tipos 'de materiales^de^ 
resina de sllicona que tengan las propiedades oitadas antje^ 
riormente, los ejemplos de los xnismps incluyen los materials 

20* que tlens la f drmcOai *^ * 

/OH 3 . CH-OHj, CH3 0H 3 CH^ 

(a) (—Si— 0 W ST— 0 — Si -» 0 —-Si — 0— Si-) 

V r i i i • J. 

\CH 3 CH3 OHj CHsOHg . QEtf n 

■ EL cataliaador empleado en la composicioa de reel 
25. na de sllicona incluye los represent ado 8 por la sigoiente' - 
f (Simula* 

CI CL 
(D) • OJ^Q^Q^ O^O^O-^Q^^ 01 
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La composicirfn de eatalizador eooprenda an aoeite tal como 
aoeite do silioona. la composioWn de eatalizador contiene 
aproxLmadamente de 40 a 5Q?C del eatalizador y del 50 al 6p£ 
aproximadamente del aoeite* La relaeidn del material de ra- 

5 # sina de ellicona a la compoaloidn de oatallzador paede ser 
apro xLma dament e 100 gr# de (a) a 1*2 gr aproximadamente de 
(b), respeotivamerite. 

la composicidn de resina de silicons paede ser — 
preparada mezelando entre si (a) y (b) en una mezoladora da 

10* rants on tiempo suficienta para obt ener una mezola flslca - 
bompleta de los materiales* La oomposieidn resultants paede 
ser eatonoes almacenada en un drea fria tal oomo tar refri£je 
rador# . . . 

Las pxopiedadea del material de resina de silie©~ 

15* na a emplear en la presente invoncidn :son las siguientw?v; 
T) Dureza (JI3) aproximadamente de 40 a 60 

2) Beaiatencda a la " de 85 a 130 k«/cap 
traooidn 

3) Deforfcioida pldstioa * de 400 a 560ft : \ 

4) Peso molecular * 6 x 10 5 (silicon* 

base) -a 

20. 5) 200* atfdulo * de 35 a 45 kfl/«mf 

La flgura 1 mueatra el modelo de yeso ori ginal — 
despu^s de tomar una impresida de la maloclusiin de an pa— 
oiente a tratar que inoluye dientes 1 fabrioados tambidn en 
yeso* 

25. La flgura 2 mueetra loa respectlvos dientes retira 

dos del modelo original de la flgura 1 f y la figora-3 mues- 
tra la condicidn en quo los dientes estan reordenados en la 
oolusidn normal usando oera 2 empleada para montar y fijar 
los dientes* La flgura 4 muestra el diepositlvo de trata- - 

30* miento ortbddnoieo oompleto usando resina de siliconja 14 co 
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mo material de partida, y la figura 5 muestra el dispositi 
vo que tien© agajeroe de ventHacidn 3 para la respira- - 
ci<jn y loa dlentea mostrados por lineas de puntos son im— 
preslones negatives de loa dlentea que estdn reordenados a 

5% la oolosldn normal t loa dlentea mal allneados del paciente 
a tratar ao insert an en el dlapo8ltivo que tlene las impre- 
slones negatives al cerrar el paoiente sub mdndlbulas unidn 
dolaa antra al* Cuando ea def oxmado por loa dlentea el dis- 
poaltlvo.de reaina de silicons* se genera la fuerza compen- 

10* aadora de la reaina y la fueraa correctora haee que loa diea 
tea ae desplacen a la oeluaidn normal del disposltivo* 

la figura 6 as una vista en seccidn transversal.,- 
tomada a lo largo da ana linea 71-71 del dlbtxjo precedent^ 
y la figura 7 ea una vista en seceida de £ rente tomada a*«~* 

15* lo largo de ana Hnea VH-VXI de la figura 4 qae jmxestra v nnr 
molde cdneavo 4 del dlapoaltlvo para la iusercidn de on m&f- 
lar da la mandlbula superior, y un molde edncavo 5 para yin,- w 
molar de la mandlbula Inferior* la figura 8 ea un dibujo de 
comparacidn que muestra laa oondicionea exist entes antes y- 

20. despufis del tratamlento ortoddncico con el diapositivo da ~ 
la invenoidn* correapondiendo la figura 8A a antes del tra- 
tamlento ortoddnclco, mientras qua la figura 8b corresponds 
a despu6s del tratamlento ortoddnclco y mostrando tambifin un 
dlente anterior 6 de la mandibula superior* y un client e an- 

25 « terlor 7 da la mandibula inferior; La figura 8A muestra hue 
ooa en el lado del labio del dlente anterior superior y en 
el lado de la len£ua del dlente anterior inferior. la figu- 
ra 8B no muestra el fcueco debido al. movimiento del dlente - 
con la fuerza orboddneica generada por la ftxerza compensado 
30. ra de la reaina durante el tratamlento* 




La figure 9 muestra Xa prlmera realizacidn de la 
presents inveiioidn* y la figura 9A muestra la oondicida en 
la que el. vaciado partido 9 estd separado y contiene los mo 
delos de yeso con los dientes en ooluaidn normal empotrados 

5. en ye &o t2« y 9B ouestra la condioidn en la que la reslna - 
de silicona 0 es Uenada o vertida en la mitad inferior del 
vaoiado partido, y 90 muestra la condicidn en la que los va 
oiados partidoa separadoa eet£n unidos y la reoina de sili- 
cona 8 rodea completemente los. dientes, y 10 deeigaa on - - 

10. miembro de oonexldn para, el vaciado partido* 

la figura 10 muestra la segonda realizaoidn. de la 
preaente invencidn y 10A ea una vista superior del artic^zla 
dor anatdmico 11> y 10B es la vista lateral del misrno, nfdjs* 
trando la condicidn en la que la placa de oera es fundida*? 

15. deseargada* y en est a posicidn oondioional* la resina dc°,~ 
silicona se aplica a presidn y ee moldea sobre los modeled 
de yeso para format el dispositive de tratamiento ortoddftQi 
co* EL dibujo 100 ea una vista, lateral del dispositivo de-^- 
tratamiento ortoddncico formado con la resina de silicona, 

20m y ouando es curado este dispositivo por medio de agua oar-* 
liente y aire caliante*. se obtiene un product© final* La — 
figura 10B es una vista en secoidn transversal tomada a lo 
largo de una linea X~X de la figura 104* EL ndmero 12 desig 
na un modelo de trabajo* y el ndmero 14 desigaa el disposi- 

25* tivo de tratamiento ortoddnoloo* . 

EL dispositivo de tratamiento de resina de sili- 
cona preparado m6& arriba tiene impresionea bivaolos negati 
vos que son un daplicado de los dientes del paoiente y des- 
plaaaa los dientes del mismo a una posicidn deseada tal co- 

30* mo la oelusidn normal durante el tratamiento* EL tratamien- 
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to ortoddnoico eompleto ea realizado (a) abrlendo la booa - 
del paoiente para descubrlr las mandlbulas y dieates eupe — 
riores a inferiores* (b) adapt ando el diapositivo usando la 
presidn de loa dedoa para apretar el diapositivo sobre los 

g 4 dieates supertores, y (*> cerrando la mandlbula inferior 5a 
• ra apretar el dispositive sobre los dieates inferiores, EI 
movimiento real de los dientes es realizado (d) apretando - 
los dieates superlores e Inferiores antra si durante breves 
perlodos de tiempo, preferiblemente entre* 10 y 20 segundos 

10» aprozimadamente para hacerque el dlspositlvo aplique pre— 
sidn 0 fuersa oontra los dieates, • relajando las mandlbulas 
pax*a aliviar la presidn y repitiendo el aprlete y la reiaja 
ci<$n durante las boras en quo el paoiente pexmanece despigr 
to* (0) manteniendo el dispositive sobre los dientes del. pa 

15* oiente durante las boras de sae£Lo r y (f) repitiendo los*$ar! . 
sos (d) y <e) durante un period© de tiempo suflolente para 
desplazar los dientes a la posioitfn deseada. 

3e eomprenderd que coando la maloclusidn es gra^ 
ve tal que los dientes deban ser desplasados a distancias - 

20 + considerables, puede ser necesario usar varios dispositive s 
de tratamiento de la invencidn de mode que los dientes pue- 
dan ser desplasados a cortas distanoias oon cada tr at ami en- 
to de aouerdo eon los prooedimientos de tratamiento ante-* - 
riormente expuestos* Igualmente-r ouaado son neoesarios va— 

25 • rlos dispositivoa para el tratamiento f oada diapositivo pue 
de ser preparado de aouerdo con los prooedimientos anterior 
meats desorltos* 

EL diBpositivo de tratamiento ortoddncioo obtenido 
de aouerdo eon la presents invencidn. produce una oc&nsidn - 

30. normal sobre la base de los dientes reordenados del paoiente. 
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Al ser coxregldos gradualmente los dientes dsspu4s do colo- 
carlo en la boca, no imprlme esftierzos indebidos a Iob dien 
tea ni a la e structure periodontal* haciendo actuar a la — 
fuersa correctora del dispositivo y* en consecuenoia, bo — 

5* realiza el tratamlento ortoddneico* 

Debido a sua pxopiedade& f el dlspoaltivo de trata 
mieato ortoddncico moldeado en resiaa de silicons no paede 
ser defoxmado permanent emente y eetd libra de oambios debi- 
dos a los esf uerzos* Sa duresa puede ser modiflcada libre*— 

10# mente y paede haoerse transparente sin sabor ni olor* por - 
lo que result a muy vent a jo so no sdlo por oonstltulr un esse 
lente tratamlento ortoddncico sino ademda por sa faeilidad 
de utilizacida por parte del paoieate* 

Partic ularmente* la presonte lnvenoidn re suit a ~ 

15* ventajoaa en comparaeidn con las resinaa de polluretano 

noddast dado que el tiempo de polimerizaoidn del poliuxefea 
no as de aproxLmadamente 20 mlnutos* y por consiguiente.la* 
prosente lnvenoidn acorta enoxmemeate el tiempo de fabrics 
cidn* Igualmente* la re sin a da polluretano produce espuaa * 

20 ♦ de gas de doldo carbdnioo en grandes oantldades coando sr©a£ 
clone con el agua en el yeso y* por cpneigaiente t el modelo 
de trabajo tlene que ser fabrlcado uaanfo resinaa especia— 
les f y tlene la deeventaja de pxoduoir defoxmaelones debido 
a la gran contraccldn resultants ^dd. tennocurado de la reel 

25* na* Por coasiguiente* en caso de uaarla resina de silicone 
de la presents lnvenoidn*- pttedantiliaarsa yeso para fabri- 
oar el modelo de trabajo y no se produce defoxmacidn alguna 
y» en conseouencia, el dlspoaltivo de tratamlento ortocdnel 
oo puede ser producido con una preoisidn increment ada* 

30# Igualmente* al usar resinas do polluretano t la ma 




25* 

nlpolacidn del Hqqi^a *P djLlUido, m jaeoapaELada do pelIgro», 
y en neoobattia iguajto'ente 2$ dose^puoaclfa durante el piece 
so do agitaoidn eon ana bomba de veelo para iinpedir la esju 
naeidn del poliuretano* Tor otra parte t debe usarae m wa- 

5* prooor y an&eolave de alta prcaidn y 9 adlcionalmeate* en el 
moldee ae preoioa ana tritoradora do gran tamaao* por lo que 
ee eomplica el proceso d* f uaeionaoiente y ae tiene Ion In* 
cooreaientee de uaar mflqolnaa espeolalea* Bor el eoatxarlo* 
la preaente invencldn es extremadamente eegura* ya que em-* 

10* plea la reaina de aUloona t ellmlnando la doseapomaeidn da* 
rente el procoeo de egltaoidn y loa proeedimieatos do puli- 
de y acabado? y* en conaeeueneia, tiene rauchos ef eotoa — 
excelentea* 

g 0 T A 

15* La Batente de Xnveneidn <yie ae eolloita per vein- 

te aHoa para EapeSa* de aouerdo eon la vigeate Legtslacidn, 
deberd reeaer sobre* ^paoOEDItaiMlO PARA EL TRATa&IMXO COM 
PLECO 3S IA MAIOOXOSIOIT TOSWA&* Y DISP03HI7O 0BS0IX)NCIC0 DE 
RE3IHA BE SHICOKA PAHA SSBCIOAE 3XCCH0 PH00SDISIcMC H t con 

20* Pxioridad de la dtmaada de Ifeteate en Japdn nfl 51-132323* 
de fecha 5 de Noviembre de 1*97$* aegfin laa caracterlatlcaa 
eaeneialea de las atgoleatee* ■ ■ ' 
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- ta 4^ KtooedW"ent« pafa<al <trataaiento coapleto do 
la maloclusidn dental, 7 dispositive ortodoncico de resina 
de eilicona para efeetuar dlcho procedimlento, comprendiendo 

5.. dieho prbcedimiento de tratamienta las fases de* (a)« la - - 
abertura de la boca del paoiente para ver las mand i bulaa atx 
parlor e inferior 7 los dientes,, (b) el a juste del dispositi 
vo medlante presidn del dedto para tovzar .el dlspositivo so- 
bre los dientes superiores. (c) el cierre de la mandlbula in 

10* ferior para foxmar el dispositivo sobra loa dientes inferio- 
res, (d) el aprlete de loe dientes euperiores e inferioree 
entre ai durante breves periodos de tiempo para becer que el 
dlspositivo ejerza presidn contra loa dientes # relajando las 
mandibular para aliviar la presidn 7 repitiendo el aprlete 

15 # 7 la relajaoidn durante las boras en que peroanece despierfco 
el paoiente, (e) el jnanteniaiento del dlspositivo eobre los 
dientes del paoiente durante las boras de sueBo r 7 (*) rel 
teraoidn de las fases (d) 7 (e) durante un perlodo de tiempo 
suflciente para desplazar los dientes a la posioidn deaeada* 

20* 2ft*- Dlspositivo ortodonoico de resina de silicons 

para el tratamiento de la msloolueldn dent A segtin el pzooe 
dimlento de tratamiento de la reivindicscidn 1» f comprendien 
do diobo dlspositivo impresiones negatives superiores e in- 
feriores que dujaican loa dientes superiores e inf eriores 7 

25. los mueven a la posioidn deseada durante el tratamiento* 

3**- Dlspositivo ortoddnoico de resina de silicons 
para el tratamiento de la maloclusidn dental t segdn la reivin 
dioacidn 2, en el que la resina de silicons es una composi- 
cidn que oontienet 

30* (a) una resina de silicons qua tiene la eigoiente fd*mulat 
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10, 



I. . I ~T. I 



CH, 



CH 3 CHj , . ..OH^ 0H»0H 2 3 

5* (1>). una cojaposicifSn catalizsdora que coatienet 
ft) un oompae|to que tiene la fdrnwla 




: (2) ua -aceito do silicona* 
4ft*.- Etspotsitivo ortodoacico do resiaa de silicoaa 
para el trat^oato de la maloclueida 'dentali- aegfia laa rei 
viadicaciones 2 y 3* cuyo dispositive se fabrics aegda las 

15,« fases de* (a) la preparaoifo de modelos de yeso de las man- 
! dibulas superior e inferior de ua paeieate inoluyeado loo - 
dieates que presentaa malacluaida* (b) la dQterminacida da 
la relacidn etofcrlca eat re los dienteasuperiores a iaf eiio 
res del paeieate mediaate la toma de uaa impreeidn en, oera* 

20* (o) la toma da uaa transfereaoia del arco da la ears de los 
dleates superiores del paeieate para establecer y reproduoir 
la relaolda de la rcandtbola superior coa la cabeza y la cara, 
(d) la colooaoidn del aroo de la oara ea ua artioulador ana 
tdmico* (e) la colooacidn de los modelos superior e iaf e^ - 

25* rior de la fase. (a) en el artiouladpr aaatdmico usaado el ar 
oo de la oara y la impreeida ea eera de la fase ("fa) para re 
produoir la relaoidn eatre las maadlbulas -superior e infe- 
rior del paeieate. y fijaoida de los modelos en yeso de tal 
modo que los modelos sean uaidos al artioulador, (f) la re- 

30« tirada de los dieates de los modelos y la realineaoidn da - 
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loo diantes ran- cera <para la^oeluaidn normal,, (g) la Suplici 
dad de la^cfildaiSn wftnSL da la& t&deGbOa con va material flu 
plicador para formar impresiones negatives, (h) la forma- - 
oidn da modelos positivoa an yeso a partir de las impresio- 

5 r nes aegativaa* (1) el alineemiento de los modelos poaltivos 
en yeso en la oelusitfn normal eon un espaoio da 3 a 3 cm en 
tre el borde incieor aupertor e inferior* (J) la formaoidn 
de reslna de ailioona termo curable para f i jar los modelos 
allneadoa de la fase (i) y la curacidn de la realna. y (k) 

10* la retlrada del dispositive de tratamiento reaultante. 

5»*~ Dispositive ortodonoico de reslna de silico- 
na para el t rat ami onto de la maloclusidn dental* segfia rei- 
vindicado en l»relvindioaoidnea 2# 3 7 4» en el qua diclia 
faae de alineamiento (1) incluye la retlrada de los modelos 

15* en oera del articulador y reempiazfindolos eon los j&odalos en 
yeso de la faae (h) mientraa que se mantiene la mlama rela- 
oitfn entre la: oandibula superior «e inferior* y abrlendo el 
articulador para formar un eapaolo de 3 a 5 on entre el tor 
de incisor superior e inferior, y en el que dioha faae de - 

20 • formaoidn (J) incluye la formaeidn de reslna de silicona — 
termo-curablo alrededor de los modelos en yeso superior e - 
inferior* 

mspositivo ortodonoico de reslna de silico- 
na para el tratamiento de la ttaloclusidn dental, segdn las 

25* reivindicaciones 2 t 3 y 4t en el que dioha fase de alinea- 
miento (i) incluye las fases del (1) la abertura del artieu 
lador para formar un espaoio de 3 a 5 m entre el borde In- 
cisor superior e infezlorf (n) la celoeaoidn de oera en el 
espaoio para obtener una impresidn de loa dientes superlorea 

30 » e inferiores en oclusidn normal t y (n) la oolooaoidn de los 
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dientes fie loe moflelqs en jrpeo, jsuppyipr e inferior de la — 
fase (h)~en~aa ikixe&fa earoerfc So la'fase (m)» y en el que 
dieha fase da fornacidn ( J) ineluye las fases de ; (o) la - 
proteccidn da la combinaoidn resultants de la fase (n) con 

5. cera do. tal xnedo que la cera tendrd sostancialmente la mis- 
ma oonfiguraoidn y espeser que el dispositive de t rat ami en— 
to de reslna de sllioona deseadoi (p) elmoldeado de la com 
binaoidn del modelo oubierto de eera de la fase (o) en ua - 
vaoiado partido^ (q) sometiendo el vaciado partido que con- 

10* tiene el modelo oubierto de cera a ua ealentamlento sufi- - 
ciente para derretir la cera y prodaoir an vaoio* (r) la re 
tirada de la eera f y (s) el Uenado del vacio con una real- 
na de silioona . temocurable y el curado de la resina* 

7a.~ Dispositive ortodoneico de resina de silioo- 

15. na para el tratamiento de la oaleolusidn dental* segdn las 
reivindicaciones 2* 3 y 4* en el que la resina ea curada a 
una temperature de 100fiC a t30»C. 

8a „~ «PROOEDIMIEiraO PARA EE IRATAMIENTO COMELEDO 
DE LA MAIOCEUSIODf DHITA1* Y DISFOSIIITO 0M0B0NCIC0 DEHESI 

20. NA DE SIHCOSA PAHA EPBCOTAE DICHO P80CEDI?£EENI0«* 

Segfin queda sustancialmente descrito en la presen 



5. 



te memorla q-jta- eansta do. twdata ho jaa^esorltas a m a qu l n a por 
ana sola oars y acoopasada <te aibajoo* 

Madrid, iS« 197.7 
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